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rche sostituire il vetro?

gica di mercato

e confezioni in materiale plastico gia presenti in tutta
Europa

o forte richiesta da parte GDO
Evoluzione normativa

* legge n°82 del 20/02/2006 ha sbloccato l'utilizzo della
plastica per aceti abrogando il D.P.R. 162/1965 (in
talia lista positiva per il packaging degli aceti)
Innovazione packaging

e scelta aziendale: sostituire bottiglie da litro in vetro con
qguelle in PET




Perché il PET?

Istiche proprie

Il materiale plastico che piu permette di ottenere una bottiglia
simile a quella di vetro

maggior possibilita di design
minor costo unitario
 minor peso (1/10 rispetto il vetro)

* minor volume di stoccaggio iniziale (un octabin contiene 10500
preforme mente un bancale contiene 1408 bottiglie vetro)

e riciclabilita

riduzione impatto ambientale: trasporti ridotti a circa 1/15 con
conseguente diminuzione dei consumi di carburante

riduzione costi legati al packaging



GNO DELL'AZIENDA

ntire un prodotto sicuro, con caratteristiche
tanti nel tempo ed uguali a quelle del prodotto
onfezionato nel vetro

* 4 impianti di soffiaggio in diversi stabilimenti sul
territorio nazionale

Impegno economico importante da parte dell Azienda



TRIALIZZAZIONE

ne degli impianti soffiaggio delle preforme ha
modifiche a impianti, strutture e infrastrutture quali:

tituzione imbottigliatrici per PET

cquisto tappatori per capsule PE

e costruzione capannone nuovo o divisione ambienti esistenti
» creazione di linee elettriche alto voltaggio
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TRIALIZZAZIONE

In 2 anni (2012 — 2014)
terventi hanno coinvolto gli stabilimenti di:

v Ghemme aceto (NO)
v Ghemme glasse (NO)
v'Anagni (FR)
v'Dosson (TV)

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A.
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OTTI IN GAMMA

T 250ml per glasse a base aceto
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AGING COINVOLTO

uistata dal’Azienda come prodotto finito, pronto
all’'uso

Bottiglia (PET)
e termoformata all'interno dell’Azienda

==
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COME OPERARE

ER OTTENERE UN PRODOTTO

CONFORME DAL PUNTO DI VISTA

LEGISLATIVO

E

SICURO PER IL CONSUMATORE
FINALE?

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A.
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S| DEI RISCHI

NORME
LEGISLATIVE QUALIFICAZIONE DEI
FORNITORI
VALUTAZIONE
PRELIMINARE
BOTTIGLIA PET/ACETO

ATTIVITA’ DI
MONITORAGGIO STOCCAGGIO

PROVE DI MIGRAZIONE PRODOTTO
E VALUTAZIONI CONFEZIONATO

ANALITICHE

CONFORMITA’ LEGISLATIVA
SICUREZZA ALIMENTARE

MERCATO DI

CARATTERISTICHE DEL DESTINAZIONE

PRODOTTO (ACETO)

SHELF LIFE DEL

CARATERISTICHE DEI PRODOTTO
POLIMERI (PET — PE) CONFEZIONATO

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A. 11



RME LEGISLATIVE

BLIGHI GENERALI

Reg. CE 178/02 rintracciabilita

e Reg. CE 1935/04 riguardante i MOCA
» Reg. CE 852/04 pacchetto igiene
 Reg. CE 2023/06 GMP dei MOCA

e Linee guida Regione Piemonte

OBBLIGHI SPECIFICI

Materiali vari (vetro, metalli ecc..)
e Reg (UE) 10/2011  PLASTICA



IFICAZIONE FORNITORI

rmita documentale delle preforme e dei tappi
dichiarazione alimentare

e analisi di migrazione del polimero (globale e

specifica), simulante B
» disegno tecnico preforme e tappi

e scheda tecnica del prodotto comprendente I'elenco

delle sostanze soggette a restrizione [

 certificazioni (BRC, 1SO 22000,...)



TAZIONI PRELIMINARI
OTTIGLIA PET E ACETO

Stabilita dei parametri chimici del prodotto
(acidita, tenore in solforosa)

« Valutazione sensoriale del prodotto dopo
permanenza in bottiglie di PET

—In diverse condizioni di stoccaggio (luce e
temperatura diverse, anche In condizioni di
forzatura) =




TOCCAGGIO
OTTO CONFEZIONATO

e di tenuta meccanica delle bottiglie
— pallettizzate

— con pallet sovrapposti
— In stoccaggio

— durante il trasporto

n° termopacchi peso
da 12 bottiglie | complessivo
bancale vetro 45 785

bancale PET 55 700

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A. 15



ATO DI DESTINAZIONE

LIA data la tipologia merceologica, aceto

PAESI EUROPE| ¢ Vinoa 6 gradi (prodotto “base”) e
bottiglia da litro

evoluzione del mercato

e commercializzazione in condizioni di temperatura elevata

* dovranno essere valutati anche i __
rischi relativi al trasporto delle e
bottiglie in PET su container in rotte
che attraversano |'equatore



F LIFE PRODOTTO
NFEZIONATO IN PET

ceto di vino NON ha data di scadenza:

e controllo stabilita nel tempo a temperatura ambiente e
In condizioni di forzatura:

— colore
— precipitazione di colloidi o polifenoli

HORME s
LEGHLATIVE CUIALIFICATIONE DEI
FORNITORE
VALLTEAZIONL
BRILIMINASE
BOTIIGLIA PT/ACKTD

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A. 17



DA QUESTE VALUTAZION!
NON SONO EMERSE VARIAZION/

DI GUSTO, PROFUMO O COLORE

RISPETTO Al TESTIMONI
CONSERVATI IN VETRO

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A. 18



COMPLETARE LA CONOSCENZA
DEL MATERIALE

E STATO EFFETTUATO

UNO SCREENING DELLE SOSTANZE
DA MONITORARE

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A.
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ERISTICHE POLIMERI

sizione dei polimeri e possibile conoscere le sostanze
econdo il Reg. UE 10/2011 (all. =l puntile 2)

grazioni specifiche allo stato attuale:

* Acido tereftalico (TPA)

Acido isoftalico (IPA)
licole etilenico (EG)
ﬂ”SL? dietilenico (DEG)
f%lBeell & acetica
s

_g%e — Zinco - Ferro

BaJto -
Ne aronfatichesprimari
B deicoloran g
Litio

Ammine aromatiche-primarie




RISTICHE PRODOTTO

diverse sostanze normate sono
PRESENTI NATURALMENTE

_ : nell’aceto di vino
Acido acetico

Alcol etilico ﬂ
 Aldeide acetica

o Esteri

e Glicerina e altri glicoli
 Metalli pesanti

la presenza nel prodotto NON e un
effetto della cessione dall'imballaggio

CARATERENTENE OF 1

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A. 21



VE DI MIGRAZIONE E
LUTAZIONI ANALITICHE

emento analizzato
e Capsula
« Bottiglia

 Criterio prova
« Simulante B (soluzione acido acetico 3%)
— previsto dalle norme e accreditato
e Simulante «aziendale» (soluzione acido acetico 7%)

— prinlcipio di precauzione, concentrazione prossima alla
reale

« Aceto di vino (acidita 6%)
— alimento iImmesso sul mercato

« Condizioni di forzatura
e 40°C per 10 giorni (globale)
e 60°C per 10 giorni (specifica)




DI MIGRAZIONE E
TAZIONI ANALITICHE

piu di
200
datl misurati

e 15 narametri controllati

tuttl al di sotto del
limiti di Iegge

||||||||||||||||||||||||||

3 differe

e 4 diverst



TA DI MONITORAGGIO
PREMESSA

'‘Azienda sede di questo studio opera seguendo la logica di un
Sistema Qualita (BRC, IFS), certificato da Enti esterni, quindi le
attivita di gestione del nuovo packaging sono state inserite in esso

CONTROLLO DI ROUTINE

e Conformita documentale preforme - capsule
« Conformita fisica preforme - capsule

« Conformita fisica bottiglia soffiata

e Conformita analitica capsula - bottiglia

e Valutazione sensoriale prodotto finito




ITA DI MONITORAGGIO

nformita documentale preforme - capsule

* Registro di gualificazione dei fornitori (raccolta
documenti)

Frequenza

 Annualmente al Fornitore viene inviata la richiesta di
aggiornamento della documentazione necessaria
per il rinnovo dell’approvazione del prodotto



ITA DI MONITORAGGIO

mita fisica

eforme
 Dimensioni della preforma

« Caratteristiche di struttura del polimero nel punto di
chiusura sul fondo della preforma

e Trasparenza
e Colore eventuale (possibile da lavorazioni precedenti)

Capsule
e Valutazione del colore

Frequenza
e Ad ogni arrivo del materiale



ITA DI MONITORAGGIO

formita fisica bottiglia soffiata

Tenuta meccanica
« Valutazione della perfetta trasparenza della parete
e Assenza di difetti di soffiaggio

e Corretta chiusura del punto di iniezione sul fondo
della bottiglia

 Misura volume totale bottiglia

Frequenza
e Ogni lotto prodotto



VITA DI MONITORAGGIO

nformita analitica bottiglia soffiata

Valutazione con simulante (migrazione globale e
specifica)
e Le bottiglie soffiate sono sottoposte a controllo per

le migrazioni con simulante B (soluzione acido
acetico 3%)

— dai risultati delle analisi effettuate la soluzione di
acido acetico al 3% garantisce la conformita
anche al 6%

Frequenza

* Almeno una volta all'anno se non intervengono
variazioni di composizione o di fornitura



A DI MONITORAGGIO

a analitica capsule

di migrazione
effettuate da laboratori accreditati esterni

Migrazione colorante

o effettuata dal laboratorio interno

e unico elemento colorato in
packaging

* importante poiché pigmenti
presenti possono essere
potenziali contaminanti

Frequenza
 Annuale prova di migrazione capsule
* Ad ogni arrivo del materiale per migrazione colore

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A. 29




ITA DI MONITORAGGIO

alutazione sensoriale del prodotto finito

* || controllo della stabilita sensoriale del prodotto e
mantenuto facendo valutazioni sensoriali su
campioni di aceto confezionati in PET, a confronto
con Il medesimo aceto mantenuto in vetro

Frequenza

* Le valutazioni sensoriali sono periodiche, non hanno
una calendarizzazione prestabilita



: OBBLIGHI DI

zzatore)
TTORE di MOCA"

me utilizzatore e sufficiente
richiedere al produttore la
dichiarazione di conformita

« Come produttore dobbiamo emettere
una dichiarazione di conformita

DICHIARAZIONE DI
CONFORMITA’

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A.

LEGGE

REGIONE
PIEMONTE

TV,
SICUREZZA ALIMENTARE



ARAZIONE DI CONFORMITA

6 del Reg. (CE) 1935/2004
M. 21.3.1973 e s.m.i
eg. UE 10/2011 art. 15 ed all’allegato IV (per la plastica)

La dichiarazione deve

* essere aggiornata se avvengono modifiche

e accompagnare il materiale e I'oggetto in tutte le fasi esclusa quella di
vendita al consumatore finale

Contenere informazioni obbligatorie

* identita ed indirizzo dell’'operatore che produce o importa

« la descrizione della tipologia di materiale

« la data della dichiarazione

» la dichiarazione che | materiali rispettano le norme per la tutela della
salute dei consumatori

* le specifiche relative alle possibilita di impiego (es. tempi e temperature)



PONTI Sup.k
Yia Ersamn Ferrar, 7
28074 Ghemme {NO} - Malis
Tel. +39 0163 844 111
Fas +3¥9 0153 841 500
W, ponEl oo
P polcom

Caprake sooske € 5000000 re. vers
CE/Reg. . Wovorn (3855080535
CCIAA Mersird 1RSE76
PV TT D201 665 00 33

Produzions sceti
Statibmerin bl Ghermime {R0)
ia E. Femari, T
T, 479 0163 844 111

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
(alimentare e tecnologica)

Al sensi deiAflegato IV dei Regoiamento 1072041 I/CE oal 14.07. 2001

Il presente documento attesta che

InmnipiasﬁuPEre PEdusﬁmhalmﬁszmrmdamdndwm acefo di
d abg_sono conformi alla seguonte Legislazione

dal 27102003
dal 22 12 2006
dal 23 11_2011
dal 14.01_2011

Ragolamanto 1252/201 1/CE
Ragolamanto 10/2011/CE

174 del

Le preforme sono fornite da Plastipak’.
|l polimero utilizzato per le prefol & prodotio nel sito di Verbania
stampate nei siil di Verbania e Anagni.

Le preforme sono identificate dal Fornitore come sague
sito produttivo AN/ VB

SAP102965
SAP103156
SAP103858.

2 negli stabilimenti PONTI

'vie delie Indusirie, 14
Tel, 408 0423 A0 24a

Stopilimenin d Aragii (FR]
Lo Paciuts - £ir. vc, Framta Rotneda
Tel. +38 0775 769850

Produione sotiacesi ¢ softel

Subimento di Gemme |
Win Pralk, 1

Tel, S0 4] BAS 11

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A.

L Plastipak ltalia Preforme S.r.l Socieid Unipersonale
Sede Legale: 28922 Verbania (VEB), Viale Azari 110-
tel. 0323 518111 — fax 0323 518222

Déch di condomita PET Plastpak Rev.0d4 | 16474 m“

Dech i conformila liro P_L PET, Plasbpak 289 RAev. 02 | 0G'0E14

Déch di conformila iiire P_L PET, Plasbipak RAev. 02 1613

Dech di conformila liro P_L PET, Plasbpak Aew. 0 140613

33



Lo proforme sono un semilavorato in resina PET, ottonute per
inieziona dal polimarc PPK 80 {precedentamente donominato Cloartuf

PONTI 5.p.4.
Wia Ersamn Farran, 7

28074 Ghemme {NC] - Malis -
Tei_ +39/0163 844 111 = Thigssido di anfmonio (esprasso come Anfmanio)
Fax +39 0163 841 500 = Addofosfarico (dual use]
M) = Agida Isoftafico (IPA)
E P o +  Arda Tarsftalico (TPA)
Capsie woisle § .00 00 ¢ Dig# DEG
£ iy, Sop, b 12855080652 . Eﬂa’gﬂaﬂ%@ ’

CEIAA Nisara 164116
P. TV IT D131 66500 13

saquenti condizioni di prova (simulante tempo e tamperatura):

Hmau-nahtpmimm;amhnmmtammﬁopnsinamsﬁnmpmnshchﬂa

globale e le restrizioni specificha nelle

Acido acetico & 5% in acqua distifata 10 gg 40°

rispettati nalle caso di aceti o condimenti imbottigli

Capsule in PE
Lo capsule sono fornite da diffarenti produsttori:

{acati)
Zell {glassa)

? Dichiaraziome di Crnformita alimentare: RIF: DCA 282014 REY, 02,

Tel, + 29 0432 400 R a limiti di migrazione.iest di screening ).

"BERICAPSRL laly  Via C. Colombo 8C - 20066 Mebeo (Milano)
i Zaller Plastik  Via Mantovana 51 - 26 863 Orio Litta (Lo - Italy

Stabibmeno o Rragni (PH]
L. Padun - Sir, . Frama Retosda
Ted. +39 0775 763 #52

? dichiararione Plastipak, Transizione del marchio della resina in"“PPFK™", 1871172013

quindi & conforme specificatamante a quanto prescrito dall Allegato Il del Reg.
12011 CE in quanto i valori delle sostanze indicate sono ned imiti previst.

| limiti di migrazione globale, unitaments alle altre resfrizioni specifiche alle quali
Mmmﬁuﬁﬂimdﬂg}iaﬂ?ﬂp{mﬁnﬂnﬁnm SOMN0

Le capsule sono prodotte in HOPE e LDPE (polietilens ad alta & bassa densita).
Il materiale (capsule) non contiens sostanze soltoposta a restrizioni previste dalla

i * Prowe analitiche condote in accordo con le dimtive EXTIUCE ES/STCE e DM
e defie Industricg 14 AT L P oppure in base a calcoli effettuati considerando il contenuto delle sostanze

Produziene sotiacel e satbol Slamp da Morett
e Déch di confomil2 PET Plastipak Rev.04 | 1680714 | gorb s
ia Prali, 1 Dech di confomil2 o P L PET, Plasbpak 28y Aev.03 | D& 14
e, +30 T84 111 Dich di condormita iro L PET, Plastpak. RAev.02 | 16013
| Dech di confomilz o PLPET, Plasbpak Rev.01 | 140613

Michele Moretti, Ponti S.p.A.
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AZIONE DI CONFORMITA

& Aibtivits ‘?_’;1 Statistiche =M Tooks |/ Documenti _'i;‘l‘%. Design | [_3 [ ,: W @
"/_-'| RicercaPACKAGING - conformits tecnologica ‘ % LConfronto: COOP piano analiticu{ .:] Grafici - Carte di controllo I U Estrazione dati |
fJ%d% E]JL_,_.E qﬁl"_*}’é:@
Datada Data a Attivita - Matnice Reparto [ Cliente accettazionedcomspondenza Scaduto Stamp.  Conforme Figl
|01401/2011 |31412/2015 |PACKAGING Ral ~| || | =l =l =l =l
Codiceda Codice a Prodotto Cont. agzegnati a; Stato Locazione M*Ordine M°Fatt,  Prog. Stabilimentopologia Clazse
| | | Ed) E3| =] E2{ | By Rj Ej E3
;‘ COOF piano analitico| ;] COOF, prodotto imbattighato ;‘ PACKAGING - confarmitd tecnalogica ; ‘ ; | ;I |
[ata Coyfice Altivita Labdinalizi| Stabilimento Attivitd - M atric | riferimento i | Murmero riferir | Riferimento interno 2 Ozzery Fornitore Descrizione
EConformita PACK
[ p|24/07/200 Y1 4APDABE0\ nalizi esterna |[CHELAE  Ghemme Conze PACKAGING CAPSULA PP oroftrasparente 5210/RR17 1D PONTI: CACD17PP ZELLER Conformita PACE
I |12/06/201f 14AP04702 Nralisi esterna | CSI/A5M: Ghemme Aceto PACKAGING BEOTTIGLIA WETRO [per PF 33 g OLIO CLEAR 23+ 1D POMTI: CABLP PLASTIPAK.  Conformitd PACE. -
I~ |12/08/2014 144P0E271 alizi estermna |C51 Ghemme Aceto PACKAGING BOTTIGLIA PET PF 33 g0LIO CLEAR 25/21 | ID PONTI: CABLP PLASTIRAK.  Conformitd PACE, -
I |04/11/200 2 14AP04700 £Aalisi estena | CSI Ghemme Aceto PACKAGING CAPSULA  HDPE/LDPE blufblu 7740 blue 3369 IDPOMTI: CACRFL | BERICAP Canfarmita PACK
I |04/11/2012 14AP04701 Arblisi estema | CSI Ghemme Aceto PACKAGING BOTTIGLIA PET FPF 28 g OLIO CLEAR D POMTI: CABLPPL  |PLASTIRAK.  Conformita PACK.
™ |26/09/4012 14AP04698 Proke dilaborat Ghemme | Ghemme Aceto PACKAGING CAPSULS  HDPE/LDPE blublu 7740 blue 3363 ID POMTI: CACRFL  BERICAP Canfarmita PACK
I |26/09/4012 144P04699 Prode dilaborat Ghemme | Ghemme Aceto PACKAGING | CAPSULS  HDPEALDPE | blusblu 7740 blue 3363 ID POMTI: CACRFL |BERICAP Canfarmita PACK
JT 25/070013 14APD4696 Frode dilaborat Ghemme  Ghemme Aceto PACKAGING CAPSULA  HDPE/LDPE bordeaus/bordeaus ELRIS ZELLER Conformita PACE
l__ 25/07/8013 14AP0D4697 Frodde dilaborat Ghemme | Ghemme Aceto | PACKAGING CAPSULA  HDPE/LDPE  bordeaus/bordeaus ELRIS ZELLER Conformita PACE
™ |23/07.8012 14AP04694 Prouk dilaborat Ghemme | Ghemme Aceto PACKAGING CAPSULS  HODPE/LDPE blublu 7740 blue 3363 ID POMTI: CACRFL  BERICAP Canfarmita PACK
I |23/07.8012 14AP04695 Prov dilaborat Ghemme | Ghemme Aceto PACKAGING | CAPSULS  HDPE /ALDPE | blublu 7740 blue 3363 ID POMTI: CACRFL |BERICAP Canfarmita PACK
E 12/0242013 14AP04690 Provk dilaborat Ghemme  Ghemme Aceto PACKAGING CAPSULA  HDPE/LDPE bordeaus/bordeaus GU21/20 [D POMTI: CACRF=  BERICAP Conformita PACE,
l__ 1240242013 14AP04691 FProsg dilaborat Ghemme | Ghemme Aceto PACKAGING CAPSULS  HDPE/LDPE |bordeaus/bordeaus GU21/20 1D POMTI CACRF:  BERICAP Conformita PACE
l__ 1240248013 14AP04692 FProsk dilaborat Ghemme | Ghemme Aceto PACKAGING CAPSULE  HDPE/LDFE | bordeaus/bordeaus GU21/20 1D POMTI CACRF:  BERICAP Conformita PACE
[ |12/02/8013 14AP04693 Frovde di laborat Ghemme | Ghemme Aceto PACKAGING CAPSULA  HDPE/LDPE  bordeaus/bordeaus GU21/20 1D PONTIE: CACRFx  BERICAP Conformita PACE,
E 26/09/2012 14APD4684 Andhsi esterna  SILLIKER | Ghemme Aceto PACKAGING BOTTIGLIA PET g PLASTIRAK,  Conformita PACK
l__ 26709/ izi esterna |SILLIKER  Ghemme Aceto PACKAGING BOTTIGLIA PET 299 SERIOPLAST Conformita PACK
l__ 26709/ lisi ezterna  SILLIKER | Ghemme Aceto | PACKAGING BOTTIGLIA PET 280q FLASCO Conformita PACE,
[ |26/09/201 2 14APOABET  AnBlizi esterna | SILLIKER  Ghemme Aceto PACKAGING EOTTIGLIA PET 278g PLASTIRAK, | Conformita PACK
E 26/09/2(8 2 14APD4688 Adalisi esterna  SILLIKER | Ghemme Aceto PACKAGING BOTTIGLIA PET 28hg SERIOPLAST Conformita PACK
l__ 26/09/20 alizi estema | SILLIKER Ghemme Aceto PACKAGIMG BOTTIGLIA PET 2hhg FLASCO Conformita PACE,
l__ 020720 nalizi esterna | IRCPACK  Ghemme Aceto PACKAGING BOTTIGLIA PET 33hg FLASCO Conformita PALCE,
[ |02/07/201 2\1 4AP04681 /tinalizi esterna | IRCPACE,  Ghemme Aceto PACKAGING CAPSULY  HDPE/LDPE |bianco/bianco BERICAP Conformita PACE,
E 0207202 Analiz esterna  IRCPACE, Ghemme Aceto PACKAGING BEOTTIGLIA PET Zhg Conformita PACE,

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A.
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= [Daterminazioni effefivate;
migrazions globals
migrazione specifica di Acido |softalico e Acido Tereitalico
migrazione specifica di Etilenglicole e Diatilenglicols
FONTT S.p.i migraziona specifica di Acetaldside
\ia Erssmn Ferrar, 7 migrazione specifica di Antimonio (Sb)
28078 Ghemme [NO| - Talis bario, cobalto, manganasa, zinco, ramea, ferro, litio.
Anlmnu aromatiche primarie.

Capsule

| test analitici sono svolii da laboratori esterni accreditati o infernamente seguendo
le metodiche ufficiali | risultati somo registrati sul sistema aziendale di raccolta dei

"_.._"" - -

mmgubdeea:mﬁca effetiuvate nelle condizioni ol

g atura @ hguido simulante indicati, hanno dato esito favorevole in
uﬂmiamﬂinrmﬁatdmgmm emigrazione spacifica sono infario
limite di legge (Reg. (EU) N. 10/2011).

In basa alle conclusioni analiiche svolte sul recipients pronto all'uso e alle verifiche
prafiminari fornite dal produttore del polimero

il presente documento attesta che

le bottiglia di PET litro per aceto prodotte da preforme Pastipak
e le capsule utilizzate sulle bottiglie per aceto e glassa

e nella condizioni & approniate con il materiale descritli in precedenza
s E. Faman, 7 e risultano conformi all’' uso previsto,

el +38 0167 044 111

Supimento d Cosson 8 Ceser [TV
‘wie defie Indusirie. 14
el -+ TPO4R AP0 14 Ghemme, 16/07/2014

Statikmems o Aragni (L]
Lo, Packurs - St s Fratta Rotreda
Ted. +38 0775 TH 452

Produtions sottacet] & sattos
Statsimentn di Ghemme [ND]
Vin Penl, 3
Tod, + 20 01€3 844 111

Michele Moretti, Ponti S.p.A.




TIVITA SVOLTE

razione dei documenti del sistema qualita
sistenti con quelli del PET

— procedure
— Istruzioni operative
— schede di registrazioni

 Controlli di monitoraggio / routine PET

e Redazione Dichiarazione di conformita

dr. Michele Moretti, Ponti S.p.A. 37



TTIVITA SVOLTE

per verificare la conformita alimentare del prodotto
che dopo lunghi periodi di permanenza dell'aceto nel
PET (I'aceto non ha data di scadenza)

 Valutazione nel tempo prolungato (3 anni) del
prodotto finito:

— stabilita delle caratteristiche sensoriali
— stabilita “meccaniche” della bottiglia
— controllo migranti nell’aceto



IVITA SVOLTE

ntimonio contenuto nella preforma presso il
torio aziendale interno

utilizzato come catalizzatore nella produzione della

resina del PET

 normato dal Reqg.CE10/2011

* pubblicazioni: riscontro di antimonio in prodotti
alimentari

Contents lists available at SciVerse ScienceDirect
Journal of Food Engineering

journal homepage: www.elsevier.com/locate/jfooden

s e ~ Diffusion coefficient of antimony leaching from polyethylene terephthalate
3@'\(\%?{3‘,29 ” P bottles into beverages
\ﬁ‘“_\ @ L\ﬂ"-w Saowaluk Rungchang?, Sonthaya Numthuam ®, Xiaoli Qiu®, Yanjie Li® Takaaki Satake **
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TTIVITA FUTURE

lluppo nuove bottiglie
 differenti designs

 utilizzo preforme a grammature differenti

 Test nuova preforma con ricetta modificata

e aggiunta di blowing additive che migliora le
performance di sofflaggio fornendo un risparmio in
termini energetici approssimativamente del 15%
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